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Instrukcja obstugi sterownika WS 2007

1.

DANE TECHNICZNE

ZASILANIE:
-24V(DC), ZASILACZ 220-24V W ZESTAWIE

BUDOWA:
DWUCZESCIOWA, panel operatorski , zespét modutéw wykonayete

WYJSCIA:
¢ 20 (12+8) WY$C PRZEKAZNIKOWYCH ZWIERNYCH 250V,

SUMARYCZNY PRAD ZAt ACZONYCH PRZEKAZNIKOW Icmax=6A
PORT SZEREGOWY RS-232 LUB RS-485, DO KOMUNIKACJI
Z KOMPUTEREM NADRZDNYM

¢ ZLACZE ETHERNET
¢ 2 WYXSCIA ANALOGOWE 0-10V/0-20mA

WEJSCIA:
¢ ZAKRES POMIAROWY OD -100°C DO +100°C, ROZDZIELCZU 0.1°C)

¢ 20 WESC KONTROLNYCH 0-24V DC
¢ 4 WEBCIA ANALOGOWE 0-10V/0-20mA
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Instrukcja obstugi sterownika WS 2007

2. PRZEZNACZENIE

Sterownik mikroprocesorowy jest wadzeniem przeznaczonym do automatycznego sterowania
i kontroli procesow technologicznych linii do gotamia i wystudzania pierogéw oraz sterowaniaaurz
dzeniami pomocniczymi, np. : agregat chtodniczytwaynica wody lodowej itp.

Podstawowymi funkcjamias

kontrola i regulacja temperatury weatrz zbiornika do gotowania

kontrola i regulacja temperatury wesnz zbiornika do studzenia wead

- kontrola i regulacja temperatury weatrz pomieszczenia do studzenia powietrzem
- kontrola i regulacja przyrostu temperatury

- kontrola i regulacja pdkosci posuwu przenamikéw tasmowych

- kontrola i sterowania zewtrznym urzdzeniem chtodniczym {€znie z elektronicznym zaworem
rozpreznym) w petnym zakresie temperatur —30 - 100 °C

- sterowanie urgdzeniami wykonawczymi, (styczniki, elektrozawory,)

- analiza i sygnalizacja stanéw awaryjnych,

- cyfrowa rejestracja procesu technologicznego,

- automatyczna realizacja programu pracy linii dog@nia i wychtadzania pierogéw i udzenr do-

datkowych.

Parametry procesoéw matpy¢ w dowolny sposéb zmieniane przezikownika. Ich wartéci pozo-
stap zapisane na state w pagi EPROM i nie wymagaj kazdorazowo korekcji. Wyczenie zasilania
nie powoduje skasowania zapisanych programow. Regdi zapisanego programu pozwala na catkowi-
cie automatyczne przeprowadzenie obrobki termicpiegpgow.

P.H. U.iJATEX
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Instrukcja obstugi sterownika WS 2007

3. PULPIT STEROWNICZY sterownika ,WS 2007”

Wszelkie operacje zwtane z uruchamianiem sterownika, programowanieoznymi zmianami, itp.
wykonywane za pomagulpitu sterowniczego (rys.1).

(GO0 -‘iﬁf M‘w
IR EONY

Rys. 1.

Wszelkie informacje dotyeze stanu pracagego " (stan pracy, wadc parametréw zadanych
I odczytanych, sygnalizacja zat/wyt ydzen) sa wyswietlane na w§wietlaczu dotykowym.

Jezeli dane urzdzenie jest w stanie pracy lub dana funkcja jespvaka sygnalizowane jest to przebar-
wieniem piktogramu obrazagego dane wygie

Wprowadzanie danych do paguoi sterownika,WS 2007, korekcja danych oraz wywotywanie odpo-
wiednich funkcji sterownika odbywaespoprzez naciskanie odpowiednich piktogramow fuirkash.

P.H.U.EJATEX
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Instrukcja obstugi sterownika WS 2007

4. OPIS IKON (piktograméw)
ATl
= AE
CHLODZENIE

@

Ib_}_h

15 %

l I PRACA TESM | WSKAZANIE ICH PREDKOSCI

GRZALKI

UZUPELNIANIE WODY W ZBIORNIKACH

POWROT DO OKNA POPRZEDNIEGO

1 CZAS ZADANY/TRWANIA KROKU

KLAWISZ INFO

WEXCIE SERWIS

PRZESCIE DO KOLEJNEGO OKNA

PAUZA

. . NATRYSK NA TASMY

START PROCESU
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Instrukcja obstugi sterownika WS 2007

STOP PROCESU

PRZEBARWIENIE IKON Z BARWY SZREJ NA KOLOR SYGNALIZUE PRACE DANEGO PODZESPOLU,

(wyjqtek stanowi wentylator, ktéry prasygnalizuje ruchem i.)
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Instrukcja obstugi sterownika WS 2007

5.

KODY BEZPIECZE NSTWA

W celu uchronienia danych zapisanych w pamsterownika, WS 2007’ przed niepowotanymi
osobami oraz przed uruchomieniem procesu przezyoseecie” wprowadzono dwa kody bezpie-
czenstwa.

Zapytanie o podanie kodu bezpietzteva nasipuje, gdy chcemy wprowadzzmiany w danych
dotyczcych ustawié parametrow serwisowyqiKOD SERWISOWY)

oraz w momencie kiedy chcemy prigefdo etapu uruchomienia procesu technologicznegts b
zmian jego parametroyKOD UZYTKOWNIKA)

Cyfry kodu bezpieczestwa ustalaneagprzez serwis i powinny ldypodane gytkownikowi standardowo
(KOD UZYTKOWNIKA 1234)

P.H.U.EJATEX
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Instrukcja obstugi sterownika WS 2007

6. POCZATEK PRACY

Po whczeniu zasilania na wyietlaczach sterownika zostaje émyetlony

\*‘15’ LANTIAN

W tym momencie mina uruchomi jedr z dwoch dospnych nasgpujacych funkciji
sterownika, WS 2007":
- ustawianie parametrow statych SET-({fihkcja dostpna po podaniu Hasta dla serwisu)

- uruchomienie programu realizowanego przez steiloyWW'S 2007, (tryb pracy automatycznej).

P.H.U.EJATEX
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Instrukcja obstugi sterownika WS 2007

7. URUCHOMIENIE PRACY AUTOMATYCZNEJ

W sterowniku,WS 2007 uzytkownik po nadinicciu ikony

zmienia okno i przechodzi do kroku wpisywania damgiezlednych do rozpocgia pracy i iden-
tyfikacji obstugujcego, towaru poddanego obrobce, jak i nazwania gamecesu, ktéryduzie reali-
zowany.

EasyView

ZMIndA HASLA OPERATORA

W sterowniku ,WS 2007’ nie jest wymagane zapetnienie wszystkich okieisapych jednake
warunkiem przéjcia do dalszych czyni§oi zwiazanych z uruchomieniem maszyny jest podanie
(HASLA OPERATORA) .

P.H.U.i JATEX
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Instrukcja obstugi sterownika WS 2007

W celu wpisania danych w odpowiednie okna naky kolejno :

- nacisn¢ odpowiedn ramlke w kt6ra nalezy dokona wpisu ukae sk klawiatura przy pomocy
ktorej naley dokona& stosownego wpisu. W przypadku pomyiki tekst ussiggrzy pomocy kla-
wiszaDELETE a wiaciwa tres¢ potwierdzamy przy pomocy przycisSENTER.

EasyView

Po dokonaniu wszystkich wpiséw do kolejnego etaphadzimy uywajac ikony symbolizujcej
drzwi .

P.H.U.i JATEX
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Instrukcja obstugi sterownika WS 2007

8.

STEROWNIK GOTOWANIA | WYSTUDZANIA PIEROGOW

Po przejciu przez etapy opisane w pkt 6,7... Pojawia nagiokho w ktérym nalgy:

Dokona¢ wpisu parametrow w jakich powinien odbyé sig proces obrobki.

- temperatury gotowania
- temperatury chtodzenia (wa)3d
- temperatury chtodzenia (powietrzem)

Po dokonaniu wszystkich wpiséw pragg do dalszego etapu odbywa analogicznie jak jiw-
czesniej przez ngigcia ikony drzwi.

P.H.U.EJATEX
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Instrukcja obstugi sterownika WS 2007

Wyswietlone zostaje teraz oknohkmowe, ktdre towarzyszynam fedzie i obrazowaposzczegdlne
funkcje i parametry trwagego procesu.

Moze teraz nagpi¢ rozpoczcie cyklu automatycznego (uruchomienie komory)

W tym celu naley wykona nastpujace czynnéci:

- nacisnc klawisz

- zostag podwietlone wszystkie ikony ugdlzea pracuacych w danej chwili w komorze i rozpo-
Cczyna St proces pracy uezlzenia.

P.H.U.EJATEX
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9. SPOSOB REALIZACJI PROGRAMU

Po uruchomieniu progranmsierownika ,WS 2007 na podstawie zadanych parametréw w odpo-
wiedni sposoéb steruje udzeniami wykonawczymi oraz sprawdza warunki reajizsrogramu i na ich
podstawie odlicza czas kea pracy.

10. RECZNE ZMIANY PARAMETROW PROCESU TECHNOLOGICZNEGO W C ZASIE
PRACY LINI

W czasie pracy uszlzenie przy pomocy przyciskm zmienig& mazna ptynnie

szybka¢ posuwu té&m roboczych. Zakcza | wytacza® natryski na témy poprzez przyciski

. . oraz maliwe jest kczne przeprowadzanie korekt wéze)

zaprogramowanego programu. Uzyskujetsiw nas¢pujacy sposob:

- nacisn¢ klawisz

P.H.U.i JATEX
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(Wywietlone zostaje podstawowe okno sterownika),

) GO ANNTA
AR CONY

nalezy powtorzy czynndci od pk.7......

podczas przeprowadzania korekt sterownik nadakrgalprogram na podstawie wén&jszych
danych. Dopiero w momencie prgap do ostatniego okna obrazeggo stan pracy wdzenia re-
alizowany jest program z naniesionymi korektami.

P.H.U.EJATEX
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11. SYGNALIZACJA B EDOW | AWARII

W przypadku wysipienia stanéw awaryjnych podczas pracy sterowgp\i¥& 2007’ nastpuje prze-
rwanie realizacji programuablz zaleznie od ustawig serwisowych, wykluczenie z pracy wadliwego pod-
zespotu bez potrzeby przerywania procesu swistlenie na wywietlaczach napisu méwgego o rodza-
ju powstatej awarii i jednoczeie jest generowany sygnatwickowy i optyczny.

Wyltaczenie sygnatuavickowego nasfpuje po uptywie czasu ustawionego w funkcjach ssowi
wych natomiast sygnat optyczny emitowany jestia momentu kiedy awaria przestanie wgstvat.

UWAGA : NIE MO ZLIWE JEST SKASOWANIE NAPISU PRZED USUNI ECIEM
AWARII.

Po usungciu, ustaniu przyczyny, ugdzenie samo powrdéci do stanu gotéwio
Sterownik rozpoczyna praod momentu, w ktorym program zostat przerwany.

12. SYGNALIZACJA D ZWIEKOWA

Podczas normalnej pracy sygnalizator jesicadny przy przégiu do kolejnego cyklu oraz po za-
konczeniu realizacji procesu technologicznego na okaslony przez serwis i wpisany do payoi SET-
UP .

Podczas wygpienia awarii sygnalizator generuje przerywany sygharmu przez czas okteny
przez serwis

UWAGA: opcjonalnie zastosowany by sygnalizator optyczny, ktérego reakcjalbie taka
sama jak sygnatuzeickowego z rénia taka, ze w przypadku wygpienia awarii sygnalizowana jest ona
dzwigkiem przez okrdony czas natomiast optycznie @ kaca jej wystpowania .

P.H. U.iJATEX
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13. PRZERWA W REALIZACJI PROGRAMU -PAUZA-

W przypadku, gdy zachodzi konieczdmtwarcia drzwi komory ewentualnie chwilowego jez@
wietrzenia mana skorzystaz opcji PAUZA, podczas ktorej jest przerwany psotechnologiczny.
Wiaczenie trybu PAUZA jest mtiwe, gdy sterownik ,WS 2007 jest w trakcie realizacji

cyklu automatycznego.

Nastpuje ono przez nagiiccie

=

klawisza

(zostajeswyetlony napis PAUSE)
Wytaczenie cyklu PAUZA nagpuje przez ponowne naoiegcie

=

14. ZAKONCZENIE PRACY KOMORY

klawisza

Zakaaczenie pracy komory nagtuje automatycznie po aghieciu przez produkt padanej (zadanej
przez uytkownika) temperatury ,batonu” .Mtiwe jest jednak zakiczenie pracy w dowolnym momen-
cie.

Aby przerwa proces automatyczny najenacisnd

Klawisz

P.H. U.i JATEX
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15. USTAWIANIE ZEGARA CZASU RZECZYWISTEGO

W celu ustawienia zegara czasu rzeczywistegaoynalgkona nastpujace operacje:
- nacisn¢ wyswietlam godzirg lub dat Zostaj wyswietlone aktualny czas i data

- naciskayc klawisze (numeryczne) dokanamiany aktualnych ustawieoperacs zatwierdzé klawiszem
ENTER
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