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Instrukcja obstugi sterownika WS 2007

1. DANE TECHNICZNE

ZASILANIE:
-24V(DC), ZASILACZ 220-24V W ZESTAWIE

BUDOWA:
DWUCZESCIOWA, panel operatorski , zespét modutéw wykonayete

WYJSCIA:
¢ 12 WYXBC PRZEKAZNIKOWYCH ZWIERNYCH 250V,

SUMARYCZNY PR\D ZAt ACZONYCH PRZEKAZNIKOW Icmax=6A
¢ PORT SZEREGOWY RS-232 LUB RS-485, DO KOMUNIKACJI
Z KOMPUTEREM NADRZDNYM
¢ ZL ACZE ETHERNET
WEJSCIA:
¢ 6 KANALOW POMIAROWYCH, CZUJNIK TEMPERATURY PT-100RT - 500)
ZAKRES POMIAROWY OD -100°C DO +100°C, ROZDZIEZOSC 0.1°C)
¢ 20 WESC KONTROLNYCH 0-24V DC
¢ 6 WESC ANALOGOWYCH 0-10V/0-20mA
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Instrukcja obstugi sterownika WS 2007

2. PRZEZNACZENIE

Sterownik mikroprocesorowy jest wadzeniem przeznaczonym do automatycznego sterowania
i kontroli proceséw technologicznych w komorze D@®GZNIOWEGO SUSZENIA DREWNA oraz
sterowania urgdzeniami pomocniczymi, np. : pompa pn@owa,skraplacz wodny,wytwornica wody lo-
dowej itp.

Podstawowymi funkcjamias
- kontrola i regulacja temperatury wexytrz komory DO PR@NIOWEGO SUSZENIA,
- kontrola i regulacja przyrostu temperatury,
- kontrola i regulacja przyrostu temperatury w famnkdrewna”,
- kontrola temperatury witrza towaru "drewna”, (zakres od —30 - 100°C),
- kontrola temperatury medium grzeggo, (zakres od —30 - 100°C) dwa niezaéepomiary,

- kontrola i sterowania zewtrznym urzdzeniem chtodniczym {€znie z elektronicznym zaworem
rozpreznym) w petnym zakresie temperatur —30 - 100 °C,

- sterowanie urgdzeniami wykonawczymi, (styczniki, elektrozawory,),
- analiza i sygnalizacja stanéw awaryjnych,
- cyfrowa rejestracja procesu technologicznego,

- automatyczna realizacja programu pracy komoryPRI¥ZNIOWEGO SUSZENIA i urzdzex do-
datkowych.

P.H. U.iJATEX

-4-



Instrukcja obstugi sterownika WS 2007

3. PULPIT STEROWNICZY sterownika ,WS 2007”

Wszelkie operacje zwzane z uruchamianiem sterownika, programowanieoznymi zmianami, itp. s
wykonywane za pomagulpitu sterowniczego.

— e
| | AR | |

Termp. komnory || Temnp. diewna Termp. paneh

%5 |

|5 |

Wszelkie informacje dotyeze stanu pracagego (stan pracy, wadc parametrow zadanych
I odczytanych, sygnalizacja zat/wyt adzen) sa wyswietlane na w§wietlaczu dotykowym.

Jezeli dane urzdzenie jest w stanie pracy lub dana funkcja jespvaka sygnalizowane jest to przebar-
wieniem piktogramu obrazagego dane wygie

Wprowadzanie danych do pagoi sterownika,WS 2007, korekcja danych oraz wywotywanie odpo-
wiednich funkcji sterownika odbywaespoprzez naciskanie odpowiednich piktogramoéw fuirkggh.
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4.  OPIS IKON (piktogramow)

AT
= A=

CHLODZENIE

POWROT DO OKNA POPRZEDNIEGO

o

1 CZAS ZADANY/TRWANIA KROKU

KLAWISZ INFO

WEXCIE SERWIS

PRZESCIE DO KOLEJNEGO OKNA

PAUZA

START PROCESU

PRZES$CIE DO FUNKCJI ZYTKOWNIKA

STOP PROCESU
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Instrukcja obstugi sterownika WS 2007

TEMPERATURA W PRODUKCIE

TEMPERATURA MEDIUM GRZEWCZEGO

&,
0.0
27.3
Vi
0.0
24.1
#
22.0
25.1

TEMPERATURA W KOMORZE

PRZEBARWIENIE IKON Z BARWY SZREJ NA KOLOR SYGNALIZUE PRACE DANEGO PODZESPOLU,
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Instrukcja obstugi sterownika WS 2007

5.KODY BEZPIECZE NSTWA

W celu uchronienia danych zapisanych w pamsterownika, WS 2007’ przed niepowotanymi
osobami oraz przed uruchomieniem procesu przezyoseecie” wprowadzono dwa kody bezpie-
czenstwa.

Zapytanie o podanie kodu bezpietzteva naspuje, gdy chcemy wprowadzzmiany w danych
dotycacych ustawié parametrow serwisowyqiKOD SERWISOWY)

oraz w momencie kiedy chcemy prgejdo etapu uruchomienia procesu technologicznegti b
zmian jego parametroyKOD UZYTKOWNIKA)

Cyfry kodu bezpieczestwa ustalaneagprzez serwis i powinny ldypodane gytkownikowi standardowo

(KOD SERWISOWY ustalono na 12343,
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(KOD UZYTKOWNIKA na 2345)

ZHMIANA HASLA OPERATORA
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Instrukcja obstugi sterownika WS 2007

6. POCZATEK PRACY

Po whczeniu zasilania na wyietlaczach sterownika zostaje smyetlony obraz

W tym momencie mina uruchomi jedr z dwoch dospnych nasgpujacych funkciji
sterownika, WS 2007":
- ustawianie parametrow statych SET-({fihkcja dostpna po podaniu Hasta dla serwisu)

- uruchomienie programu realizowanego przez steiloyv'S 2007’ (tryb pracy automatycznej).

P.H.U.EJATEX
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7. URUCHOMIENIE PRACY AUTOMATYCZNEJ

W sterowniku,WS 2007 uzytkownik po nadinigciu ikony

zmienia okno i przechodzi do kroku wpisywania damgiezlednych do rozpocgia pracy i iden-
tyfikacji obstugujcego, towaru poddanego obrobce, jak i nazwania gamecesu, ktéryduazie reali-
zowany.

EasyView

ZMIndA HASLA OPERATORA

W sterowniku ,WS 2007’ nie jest wymagane zapetnienie wszystkich okieis@pych jednake
warunkiem przéjcia do dalszych czyni§oi zwiazanych z uruchomieniem maszyny jest podanie
(HASLA OPERATORA) .
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drzwi .

W celu wpisania danych w odpowiednie okna naky kolejno :

- nacisn¢ odpowiedna ramke w kt6ra nalezy dokona wpisu, ukae sk klawiatura przy pomocy
ktorej naley dokona& stosownego wpisu. W przypadku pomyiki tekst ussiggrzy pomocy kla-
wiszaDELETE a wiaciwa tres¢ potwierdzamy przy pomocy przycisSENTER.

EasyView

Po dokonaniu wszystkich wpiséw do kolejnego etaphadzimy uywajac ikony symbolizujcej

P.H.U.i JATEX
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Nastpny etap to dokonanie wyboru gatunku drewna, kp@giegat kdzie obrobce. Naky zazna-
czy¢ przez dotkrgcie odpowiednij ikonki jeden z dwudziestu jedenug&bw drewna (piktogram zasy-
gnalizuje wybor przebarwieniem).

Akoc.do

Grab Lipa

Brzozo

Jauor Machon

Buk

Jes ion 0lcha

Klon Orzech

P.H.U.i JATEX

-13-



Instrukcja obstugi sterownika WS 2007

Tu z kolei wpisujemy ostatni z parametréw tj. pnzgldrewna w cm. Sterownik automatycznie wska
nam gébokas¢ na jakiej trzeba uméei¢ sondy pomiarowe wilgotrai
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8. Sterownik ,WS 2007"

8.1.

JAKO STEROWNIK W KOMORZE DO PRO ZNIOWEGO SUSZENIA DREWNA

Po przejciu przez posczcegolne etapy opisane w pkt. 6,70javi#a nam si okno w ktérym naliy
wybrat, zaznacz.

1. W ilu krokach powinno odbywasi¢ suszenie

(podkwietlona ikonka strzatki na niebieskiej-krokdlzie realizowany)

KROK 1 {Hogrzeuwoniel

Temp .

[ 3e.0 || C

- ewno

Temp .

poaniel i

[ 25.e || ¢ ‘

Wilgotrnosc

Cisnienie

T . drewna

T. poaneli

T. komorg

KROK 2| ™35 |« | [I_el]ber | |[CZ82 ] ¢ | |[Cz80]] ¢ | | Ze0 1] ¢
Wilgotrnosc Cisnienie T . drewna . opanel i T. komoryg
KROK 3 | 30.0 ||« 0.0 bar | |[[__ 0.0 ]|C 8.0 [|[c||[[_e.0]cC
Wilgotrnosc Cisnienie T . drewna . opanel i T. komorg
KGOK 4 (556 T« | |80 Tor | |22 ] ¢ | |__2ele | |eele

Wilgotrnosc

| 30.8 ||«

Cisnienie

1.8 ||boar

T . drewna

[ e.e]lc

. opanel i

8.8 ||C

T. komoryg

[ 2.0 ]|c

y i i S A s
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2. Dokon& wpisu parametréw w jakich powinien odhsfe proces.
Parametry programowane w poszczegoélnych krokachcpsu suszenia:
- temperatury w komorze
- temperatury we wgirzu towaru ,drewnie” (temperatura kezaca krok rozgrzewania )
- temperatury medium grzewczego .
- wilgotnos¢ (konczaca poszczegolne kroki)

- wielkos¢ podcinienia

Temp . drewno

KROK 1 {Hogrzeuwonie? || C

Temp . ponel

[ 25.0e || ¢c ‘

Wi lgothnosc Cisnienie T . drewno T. poneli T. kowmord

KROK 2 | ™50 []2 | [C_1-ellbar | |28l c | |[28.0]]c | |[CZe-0]]C

Wi lgotrnosc Cisnienie T. drewno T. poneli T. komoryg

KROK 3 | 360 []« | [[e.elbor | |[—eellc||[20c||[e0llc

Wi lgotrnosc Cisnienie T. drewno T. poneli T. komoryg

KROK 4 | 1566 []x | [[__e.ellbar | |[__e.01c||[_e.ellc||[e.ellc

Wilgotnosc Cisnienie T . drewno T. poneli T. komorg

KROK 5 [[3e.e ||« ||[C_1.elbar ||[[_e.0]]c||[0.01]c||[26.0]|c

i Ak A A 5

Po dokonaniu wszystkich wpisow prggg do dalszego etapu odbywa analogicznie jak ju
wczesniej zaznaczono - przez naigcia ikony drzwi.

P.H.U.EJATEX
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Wyswietlone zostaje teraz oknohkaowe, ktére bdzie nam towarzyszyi obrazowd poszczegoine
funkcje i parametry trwagego procesu.

—_—— s —
| | % | |
:

Termp. komory || Temp. drewna Temp. panel

Teraz mae nasipi¢ rozpoczcie cyklu automatycznego (uruchomienie komory)
W tym celu naley wykona nastpujace czynneci:

- nacisn¢ klawisz

- zostaj podwietlone wszystkie ikony uatizen pracuacych w danej chwili w komorze, i rozpo-
czyna s¢ proces pracy uszizenia.

P.H.U.EJATEX
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9. SPOSOB REALIZACJI PROGRAMU

Po uruchomieniu progransierownika ,WS 2007’ na podstawie zadanych parametrow w odpo-
wiedni sposoéb steruje udzeniami wykonawczymi oraz sprawdza warunki reajizsrogramu i na ich
podstawie odlicza czas kea pracy.

E [=1l=1 | Kail

TE

(=t

S

e

=@

=

@20 1: @ 1:4@ 220 =
CZAE
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10. RECZNE ZMIANY PARAMETROW PROCESU TECHNOLOGICZNEGO
W CZASIE PRACY KOMORY

Podczas pracy komory move jest kczne przeprowadzanie korekt wéziej zaprogramowanego
programu. Uzyskuje sito w nastpujacy sposoéb:

- nacisng¢ klawisz .

(Wywietlone zostaje podstawowe okno sterownika),

SZARNIA PROZNIOIZA IDIR

nalezy powtorzy czynndci od pk.7......

podczas przeprowadzania korekt sterownik nadakrgalprogram na podstawie wéneej-
szych danych. Dopiero w momencie pfz&j do ostatniego okna obragzcggo stan pracy
urzadzenia realizowany jest program z naniesionymi kiamai.

P.H.U.EJATEX
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11. SYGNALIZACJA Bt EDOW | AWARII

W przypadku wysipienia stanéw awaryjnych podczas pracy sterowgp\i¥& 2007’ nastpuje prze-
rwanie realizacji programuablz zaleznie od ustawig serwisowych, wykluczenie z pracy wadliwego pod-
zespotu bez potrzeby przerywania procesu swistlenie na wywietlaczach napisu méwgego o rodza-
ju powstatej awarii, jednoczeie generowany jest sygnahdeckowy i optyczny.

Wytaczenie sygnatuavickowego nasfpuje po uptywie czasu ustawionego w funkcjach ssowi
wych, natomiast sygnat optyczny emitowany jestia momentu kiedy awaria przestanie Wgstwa i
dodatkowo skasowana zostanie poprzezsnggiie napisug charakteryzujcego.

UWAGA : NIE MO ZLIWE JEST SKASOWANIE NAPISU PRZED USUNI ECIEM
AWARII.

Po usungciu przyczyny awarii, aby wro€ido stanu gotowdei nalezy nacisné klawisz z napisem
awarii.

Sterownik rozpoczyna praod momentu, w ktorym program zostat przerwany.

P.H. U.iJATEX
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12. SYGNALIZACJA D ZWIEKOWA

Podczas normalnej pracy sygnalizator jesicadny przy przégiu do kolejnego cyklu oraz po za-
konczeniu realizacji procesu technologicznego na okeslony przez serwis i wpisany do payoi SET-
UP .

Podczas wygpienia awarii sygnalizator generuje przerywany sygarmu przez czas okteny
przez serwis.

UWAGA: opcjonalnie zastosowany by sygnalizator optyczny, ktérego reakcjalbie taka
sama jak sygnatuzeickowego z rénia taka, ze w przypadku wygpienia awarii sygnalizowana jest ona
dzwigkiem przez okrdony czas natomiast optyczni2 @o jej skasowania przez n&wkcia napisu opisu-
jacego jej rodzaj.

P.H. U.iJATEX
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13. PRZERWA W REALIZACJI PROGRAMU -PAUZA-

W przypadku, gdy zachodzi konieczdmtwarcia drzwi komory ewentualnie chwilowego jez¢-
wietrzenia mana skorzystaz opcji PAUZA, podczas ktorej jest przerwany psotechnologiczny.

Wiaczenie trybu PAUZA jest mtiwe, gdysterownik ,WS 2007 jest w trakcie realizacji
cyklu automatycznego.

Nastpuje ono przez nagiiccie

=

klawisza

(zostajeswyetlony napis PAUSE)
Wytaczenie cyklu PAUZA nagpuje przez ponowne naoigcie

klawisz

UWAGA: DODATKOWO NALEZY SKASOWAC NAPIS SYGNALIZUWACY STAN PAUSE
NACISKAJAC NA WYSKAKUJACE OKNO Z NAPISEMPAUSE

P.H. U.iJATEX
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14. ZAKO NCZENIE PRACY KOMORY

Zakoicznie pracy komory nagiuje automatycznie po aginigciu przez produkt padanej (zadanej
przez uytkownika) temperatury ,batonu”. Mtiwe jest jednak zakeczenie pracy w dowolnym momen-
cie.

Aby przerwa proces automatyczny najenacisnac

Klawisz

P.H. U.iJATEX
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15. USTAWIANIE ZEGARA CZASU RZECZYWISTEGO

W celu ustawienia zegara czasu rzeczywistegaoynalgkona nastpujace operacje:
- nacisn¢ wyswietlam godzirg lub dat - zostag wyswietlone aktualny czas i data

- naciskayc klawisze (numeryczne) dokahamiany aktualnych ustawfieoperacs zatwierdzé klawiszem
ENTER

P.H. U.iJATEX
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